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Rz63

Typ: PR

WINKEL - Profil

1 NbV

Artikel-Nr.: 113.011.002

S )

Samtliche Kanten und Ecken entgratet
AuBengewinde bis auf Kern
Gewindebohrung bis auf Gewinde
unter 90°angesenkt

Brennschnitte 1ISO 9013-342

IHG

Maschinenbau

S450

12

MaRe ohne Tol b Projekt: Dateiname: ]
hach DIN 10 2766 Tell 1 mitel A008-10-01-001-U-Profil
nach: DIN ISO 2768 Teil 2 K Werkstorr VaRstah:

12

Benennung:

WINKEL-Profil

Datum Name
Bearb. ]05.09.2016 boor
Gepr. 0509.2016

Zeichnungs-Nr.:

A008-10-01-001

Masse:

841 kg

Position:

|index | Anderung

Datum

Name

sofort zuriickzugeben.

Wettbewerbern, mitgeteilt oder zuganglich gemacht werden.
strafrechtliche Folgen. Diese Zeichnung und samtliche Beilagen sind uns im Falle der Nichtbestellung oder nach Erledigung eines Auftrages

Das Urheberrecht an dieser Zeichnung und samtliche Beilagen verbleiben bei uns. Sie sind dem Empfanger zum persénlichen Gebrauch
anvertraut. Ohne unsere schriftliche Genehmigung diirfen sie nicht kopiert oder vervielfaltigt, auch nicht dritten Personen, insbesondere

durch den oder Dritte hat zivil- oder

Auftrags-Nr.:
Fehler: Keine Referenz

Blatt / von Blatt
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Thema / Ursprung

Original A2




